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1   CARGA DE LAS TABLAS

Las tablas de Cosmolite® se deben cargar en posición vertical sobre caballetes de madera o metálicos. En caso 
de tablas con acabado Grain 2.0 y Rocplan 2.0, las superficies estructuradas se deben proteger adecuadamente.

2   DESPLAZAMIENTO DE LAS TABLAS

El desplazamiento se debe realizar mediante máquinas de elevación equipadas con pinzas neutras. Si 
se utilizan cables, evitar el contacto directo entre los cables metálicos y el material, para prevenir daños. 
Almacenar las tablas en un almacén cubierto. En caso de almacenamiento al aire libre, cubrir las tablas con 
una lona oscura.

3  CORTE DE LAS TABLAS

Utilizar discos diamantados para cortar granitos y aglomerados. Durante el corte, es necesario un flujo 
constante de agua para evitar la emisión de polvos y garantizar el enfriamiento del material. El diámetro 
del disco depende de la máquina de corte. La velocidad de avance se debe regular en función del tipo de 
máquina y de disco utilizados. Generalmente está comprendida entre 2 y 4 m/min.
Para el corte a 45°, utilizar un disco adecuado.
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4   PULIDO Y/O CEPILLADO

Para pulir y/o cepillar los cantos, se pueden utilizar máquinas pulidoras tradicionales. Con la pieza en posición 
perpendicular con respecto al banco, verificar que el agua esté limpia y que el flujo sea constante.
La velocidad de avance de la cinta se debe regular en función del espesor. Generalmente está comprendida 
entre 0,75 y 1,5 m/min. Los elementos abrasivos deben ser específicos para aglomerados. Para el cepillado, los 
cepillos deben ser de hilo diamantado (hilo de color amarillo). Las series a considerar son 36 - 46 - 60 - 80 - 120.

5   ENCOLADO

El encolado se debe realizar con los productos utilizados habitualmente para las piedras naturales, mo-
nocomponentes a base de resina poliéster (resina + endurecedor). Las piezas a encolar deben estar bien 
limpias. Solo se pueden encolar superficies rugosas. Antes del endurecimiento completo, es necesario 
limpiar el producto excedente con una espátula enrasadora y paños.

6   CNC

Utilizar herramientas específicas para aglomerados y seguir las instrucciones del manual de uso de la máquina CNC.

7   OPERACIONES POSTERIORES AL PROCESAMIENTO

Una vez terminadas las operaciones de corte y transformación de la tabla Cosmolite®, realizar una limpieza profunda 
de la encimera, lavando la superficie con un detergente de pH ácido (que se debe dejar actuar durante un par de 
minutos) y enjuagando con agua limpia. A continuación, secar con un paño limpio para verificar la eficacia de la ope-
ración. Si después de la limpieza la superficie de la encimera se presenta opaca o no homogénea, repetir el enjuague. 
Si quedan restos de suciedad, rehacer la limpieza. Se desaconseja aplicar cualquier tipo de tratamiento superficial 
en las encimeras (por ejemplo, ceras, protectores o selladores), que con el tiempo podrían causar pérdida de brillo o 
falta de homogeneidad de la superficie, si no se aplican correctamente. Durante las operaciones de embalaje, evitar 
el contacto directo de la superficie con elementos de madera y poliestireno: utilizando nylon de hoja plana, láminas y 
angulares de espuma de polietileno, se evitan daños en las superficies. 

8   LIMPIEZA DESPUÉS DE LA COLOCACIÓN

Durante la instalación, es necesario prestar especial atención a la aplicación de silicona en las partes a 
sellar, evitando ensuciar la parte superior y la parte inferior. Se sugiere delimitar la zona a sellar con cinta 
adhesiva de papel. Para las operaciones de colocación e instalación, se recomienda utilizar exclusivamente 
silicona neutra. Se sugiere eliminar los residuos de silicona con rascadores de plástico o con productos 
adecuados para la eliminación de silicona fresca. Una vez terminada la colocación, realizar una limpieza 
profunda de la encimera, lavando la superficie con un detergente de pH ácido (que se debe dejar actuar 
durante un par de minutos) y enjuagando con agua limpia. A continuación, secar con un paño limpio para 
verificar la eficacia de la operación. 

9   LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO ORDINARIO

Para la limpieza ordinaria de las superficies Cosmolite®, utilizar un paño húmedo o una esponja suave y, si 
es necesario, una pequeña cantidad de detergente de pH neutro o ligeramente ácido.
Aplicar el producto directamente sobre la superficie y dejarlo actuar durante algunos segundos. A conti-
nuación, enjuagar con una esponja y agua limpia. Por último, aclarar cuidadosamente.

LIMPIEZA, USO Y MANTENIMIENTO
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10   ELIMINACIÓN DE MANCHAS RESISTENTES Y MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

Las encimeras Cosmolite® tienen una óptima resistencia a las manchas provocadas por la mayor parte de 
los productos de uso común. De todos modos, la eliminación de algunos tipos de manchas puede requerir 
una limpieza más profunda, especialmente si no se quitan de la superficie en un lapso adecuado. En este 
caso, limpiar la encimera aplicando un detergente de pH ácido, dejarlo actuar durante un par de minutos 
y frotar delicadamente con el lado rugoso de una esponja Scotch-Brite o con una esponja mágica de mela-
mina. Enjuagar con agua limpia y secar con un paño limpio para verificar la eficacia de la operación.

Mire el vídeo dedicado a la limpieza 
de las encimeras Cosmolite®
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